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فرزکاری نوبتی-1
فرزکاری دورانی یا گردشی-2
فرزکاری رفت و برگشتی-3

:فرزکاری نوبتی
ستگاهه که در یک میز دو ای.در این روش از یک میز چند ایستگاهه که برروی آن تعدادی بند بسته شده است استفاده می شود

در حال ماشینکاری می باشد در حالی که،قطعه قبلی مراحل ماشینکاری را (A)نشان داده شده است،قطعه ( 7-6)در شکل
تمام ( A)وقتی ماشینکاری قطعه.پشت سر گذاشته، از روی میز باز شده و قطعه جدیدی در حال استقرار بر روی میز می باشد

را می توان با یک قطعه کار جدید ( A)حال قطعه.را در ایستگاه ماشینکاری قرار می دهد(B)شد، میز گردش کرده و قطعه
.تعویض نمود











قطعات دوار را می توان توسط بند 

ر فرزکاری سری زنی استاندارد که د

نمایش داده شده است ( 12-6)شکل

بشکل اقتصادی تر شیارزنی 

قطعات کار در .نمود

شکل بند که براحتی در(V)شیارهای

بدنه آن جابه جا می شوند قرار می 

طعات ورق بالایی از بلند شدن ق. گیرند

شکل جلوگیری می (V)شیاردار

ار این قطعات شیاردار،قطعات دو.نماید

با قطرهای متفاوت را در خود جای 

.می دهند






